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(§3)Trenneinrichtung zum Abtrennen perforierter Papierschlauchabschnitte 

(§7) Eine Trenneinrichtung zum Abtrennen perforierter Papier- 
schlauchabschnitte besteht in bekannter Weise aus einer 
Vorzugsstation und einer Abrei&station. Die Forderelemente 
beider Stationen werden durch umlaufende endlose Forder- 
bander gebildet, welche uber angetriebene und nicht ange- 
triebene Roll en laufen. Dabei besitzt die AbreiRvorrichtung 
derartige Forderbander auf Ober- und Unterseite des Papier- 
schlauchs. Die uber Rollen oder Walzen umlaufenden 
Forderbander auf Ober- und Unterseite sind gegenlaufig fur 
eine Durchfuhrung des Abrei&vorgangs verschiebbar. Es 
genugt ein geringer Verschiebeweg und damit wird eine 
hohe Verarbeitungsgeschwindigkeit moglich. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine Trennvorrichtung nach 
dem Oberbegriff des Anspruchs 1. 

Bei einer bekannten Vorrichtung dieser Art (EU 
00 96 223 Bl) erfolgt die Querverschiebung der nicht 
angetriebenen, in einem gemeinsamen Trager angeord- 
neten Rollen lediglich auf einer Seite des Papier- 
schlauchs oder Papierschlauchabschnitts, wahrend die 
Rollen auf der gegenuberliegenden Seite nicht angeho- 
ben und abgesenkt werden. Eine derartige IConstruktion 
arbeitet innerhalb bestimmter Geschwindigkeiten ein- 
wandfrei. Es muB daftir gesorgt werden, daO die erfor- 
derliche Hubbewegung des Tragers, die von einem Ex- 
zenter gesteuert wird, vollstandig durchgefuhrt wird. 
Dabei limitiert die Zeit fur die Durchfiihrung der Hub- 
bewegung die Verarbeitungsgeschwindigkeit 

Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt der 
Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine AbreiBvorrich- 
tung der als bekannt vorausgesetzten Art so auszubil- 
den, daB sie hohere Verarbeitungsgeschwindigkeiten 
ermoglicht. 

Die Losung dieser Aufgabe erfolgt mit den Merkma- 
len des Kennzeichnungsteils von Anspruch 1. 

Dadurch, daB die jeweils in einem gemeinsamen Tra- 
ger angeordneten Rollen oder Walzen auf beiden einan- 
der gegenuberliegenden Seiten des Papierschlauchs 
oder Papierschlauchabschnitts gegenlaufig bewegbar 
sind, kann der Hub jedes einzelnen Tragers auf die Half- 
te reduziert werden gegeniiber einer Hubbewegung, 
wie sie bei Vorsehen nur eines einzigen querbewegli- 
chen Tragers erforderlich ist Daruber hinaus ermog- 
licht eine solche Ausgestaltung gleiche Dehnungsver- 
haltnisse der Vorzugsbander auf beiden Seiten. Der kiir- 
zere Hub fuhrt zu geringeren Materialbeanspruchun- 
gen und zu deutlich kurzeren Hubzeiten, mit der Folge, 
daB hohere Verarbeitungsgeschwindigkeiten moglich 
werden. 

Bevorzugte Ausgestaltungen der Erfindung sind in 
den weiteren Anspruchen beschrieben. 

Nachstehend wird eine bevorzugte Ausfuhrungsform 
der Erfindung anhand der Zeichnung im einzelnen be- 
schrieben. Es zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Darstellung einer Papier- 
schlauchmaschine mit der erfindungsgemaBen Trenn- 
einrichtung, 

Fig. 2 eine genauere Darstellung der Trenneinrich- 
tung in Seitenansicht 

Fig. 3 eine stark vereinfachte Draufsicht, bei der zahl- 
reiche Elemente wegggelassen sind, 

Fig. 4 eine stark vereinfachte Vorderansicht der Ab- 
reiBeinrichtung gemaB Fig. 2 von links. 

Die in Fig. 1 dargestellte Papierschlauchmaschine be- 
sitzt vier Abrollstationen 38, 39, 40 und 41, von deren 
Rollen vier Lagen Papier abgerollt und zur Bildung des 
Schlauchs zusammengefuhrt werden. Die abgerollten 
Lagen werden uber die Schleifenvorzugsstation 37 ab- 
gezogen und der Perforierstation 36 zugefuhrt In der 
Perforierstation 36 werden die einzelnen Lagen quer 
zur Laufrichtung perforiert Danach durchlaufen die 
einzelnen Papierbahnen zunachst die Querklebestation 
35 und spater die Langsklebestation 34. In der Schlauch- 
bildungseinrichtung 33 wird der Papierschlauch 13 ge- 
bildet. Der gebildete Papierschlauch durchlauft die Vor- 
zugsstation 32 und gelangt danach in die AbreiBeinrich- 
tung31. 

Die AbreiBeinrichtung 31 lauft mit Voreilung gegen- 
iiber der Vorzugsstation 32. Die Forderbander der Ab- 



reiBstation werden jeweils so gesteuert, daB sie.den Pa- 
pierschlauchabschnitt 14(vergl. Fig. 2) taktweise kraftig 
ergreifen und vorziehen, wenn die Perforationslinie zwi- 
schen dem Papierschlauchabschnitt 14 und dem Papier- 

5 schlauch 13 jeweils zwischen Vorzugsstation 32 und Ab- 
reiBeinrichtung 31 liegt Wegen der Voreilung der For- 
derbander der AbreiBstation erfolgt dabei der AbriB. 

Der Papierschlauch 13 gelangt zunachst in die Vor- 
zugsstation 32. Die Vorzugsstation 32 besitzt drei paral- 

io lei zueinander angeordnete Forderbander 4, 5 und 6 auf 
der Oberseite des Papierschlauchs 13 und drei ebenfalls 
nebeneihander angeordnete Forderbander 4a, 5a und 6a 
auf der Unterseite des Papierschlauchs 13. Die oberen 
Forderbander werden durch drei Antriebswalzen 21 an- 

15 getrieben und durch drei ebenfalls nebeneinanderlie- 
gende Umlenkwalzen 44 umgelenkt. Auf der Unterseite 
des Papierschlauchs 13 befinden sich in der Vorzugssta- 
tion drei nebeneinanderliegende Antriebswalzen 22 und 
drei nebeneinanderliegende Umlenkrollen 45 fur die un- 

20 teren Forderbander 4a. 5a und 6a. Die oberen Forder- 
bander werden uber eine Spannwalze 27 gespannt, die 
unteren Forderbander uber eine Spannwalze 28. Auf 
der Unterseite des Papierschlauchs 13 sind fur die unte- 
ren Forderbander 4a, 5a und 6a Rollen oder Walzen 10, 

25 1 1 und 11a nebeneinander vorgesehen, welche die unte- 
ren Forderbander gegen den Papierschlauch 13 druk- 
ken. Auf der Oberseite des Papierschlauchs 13 sind Rol- 
len oder Walzen 17 und 18 angeordnet, welche die obe- 
ren Forderbander 4 bis 6 von oben gegen den Papier- 

30 schlauch 13 driicken. Die Rollen 17 und 18 sind gegen- 
uber den Rollen 10 bis 11a in Langsrichtung gegenein- 
ander versetzt, liegen also einander nicht unmittelbar 
gegeniiber. Die Anordnung der oberen und unteren 
Rollen auf Lucke fuhrt dazu, daB sich der Papier- 

35 schlauch 13 s-formig zwischen den Rollen hindurch- 
schlagelt. Durch diese Anordnung ist es moglich,- einen 
Papierschlauch von iiber seine Breite unterschiedlicher 
Dicke zu transportieren, ohne uber die Breite variieren- 
de Abstande zwischen oberen und unteren Transport- 

40 elementen vorsehen zu mussen. Der Dickenausgleich 
zwischen dem Bereich der dickeren Seitenfalten und 
dem mittleren Bereich erfolgt selbstatig. 

Der Aufbau der insgesamt mit 31 bezeichneten Ab- 
reiBeinrichtung entspricht ziemlich weitgehend dem 

45 Aufbau der Vorzugsstation 32. 

Bei der AbreiBeinrichtung 31 sind auf der Oberseite 
drei Forderbander la, 2a und 3a nebeneinander vorge- 
sehen. Die drei nebeneinanderliegenden Antriebswal- 
zen fur die oberen Forderbander sind mit 19 bezeichnet, 

so wahrend die ebenfalls dreifach vorgesehenen nebenein- 
anderliegenden Antriebswalzen fur die drei unteren 
Forderbander mit 20 bezeichnet sind. Mit 25 und 29 sind 
die Spannrollen oder Spannwalzen bezeichnet Die obe- 
ren Forderbander 1 bis 3 werden uber die Umlenkrollen 

55 46 umgelenkt und die unteren Forderbander la, 2a und 
3a iiber die Umlenkwalzen 47. 

Zwischen den unteren Antriebswalzen 20 und den 
unteren Umlenkwalzen 47 sind Rollen oder Rollengrup- 
pen 7, 8 und 9 in einem gemeinsamen Trager 24 ange- 

60 ordnet. Der Trager 24 ist quer zur Schlauchebene ver- 
schieblich gelagert und tragt an seinem unteren Ende 
eine Rolle 29. Die Rolle 29 lauft an einer Scheibe mit 
Exzenter 23 ab. Die Drehbewegung der Scheibe mit 
Exzenter 23 ist so mit dem Vorschub des Papier- 

65 schlauchs gekoppelt, daB ein Anheben des Tragers 24 
und damit ein Bewegen der Rollen 7 bis 9 in Richtung 
auf die gegenuberliegenden, jedoch in Langsrichtung 
versetzten Rollen 7a bis 9a jeweils erfolgt, wenn die 
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Perforation 48 zwischen Vorzugssiation 32 und AbreiB- 
einrichtung31 liegt 

Der Trager 24 ist uber ein doppelt vorgesehenes 
Koppelgestange mit einem Trager 24a auf der Obersei- 
te des Papierschlauchabschnitts 14 in der Weise gekop- 5 
pelt, daB die Aufwarts- und Abwartsbewegung des Tra- 
gers 24 einer entsprechenden gegenlaufigen Abwarts- 
und Aufwartsbewegung des Tragers 24a mit Rollen 7a 
bis 9a entspricht. 

Die Koppelgestange besitzen jeweils einen urn eine 10 
ortsfeste mittlere Achse gelagerten Schwenkhebe! 70. 
Am Ende der Schwenkhebel 70 ist einerseits ein Ge- 
lenkhebel 71 angelenkt und andererseits ein Gelenkhe- 
bel 72 Der Gelenkhebel 71 ist wiederum gelenkig mit 
dem Trager 24 verbunden. Der Gelenkhebel 72 ist ge- 15 
lenkig mit dem Trager 24a verbunden. 

Die Trager besitzen vertikal sich erstreckende Fuh- 
rungszapfen 73 bzw. 74, welche in entsprechenden Auf- 
nahmen vertikal gefuhrt sind. 

Durch die gleichzeitige gegenlaufige Bewegung der 20 
Trager 24 und 24a mit den darin angeordneten Rollen 
wird der Papierschlauchabschnitt 14 kraftig zwischen 
den Forderbandern erfaBt Da die Forderbander der 
AbreiQstation 31 mit Voreilung laufen, erfolgt ein AbriB 
des Papierschlauchabschnitts an der Perforationsstelle 25 
48. Danach wird der Trager 24 sofort abgesenkt und 
gleichzeitig der Trager 24a angehoben und der Papier- 
schlauchabschnitt 14 nach links weitertransportiert 

Bei der dargestellten Ausfuhrungsform dient ein ge- 
meinsamer Antrieb 49 zum Antrieb der mit unterschied- 30 
lichen Drehzahlen umlaufenden Antriebswalzen 20 und 
22. Es ist auch moglich, den Antrieb der jeweils unteren 
Antriebswalzen mit den zugehorigen oberen Antriebs- 
walzen der gleichen Station zu koppeln, also 20 mit 19 
und 22 mit 21, da es sich um ortsfeste Antriebe handelt. 35 

Paten tan sprue he 

1. Trenneinrichtung zum Abtrennen perforierter, 
von einer Papierschlauchmaschine kommender Pa- 40 
pierschlauchabschnitte (14) mit einer Vorzugssta- 
tion (32) mit umlaufenden Fdrderelementen und ei- 
ner AbreiBeinrichtung (31). die aus einander gegen- 
uberliegenden, gegeneinander verstellbaren, mit 
Voreilung umlaufenden AbreiBelementen besteht, 45 
wobei zumindest einige der Forder- und AbreiBele- 
mente umlaufende endlose Forderbander (1 ; 2; 3; 4; 

5; 6; la; 2a; 3a; 4a; 5a; 6a) sind und Rollen oder 
Walzen (7; 8; 9; 10; It; 11a) der Forderbander auf 
der Unterseite des Papierschlauchs (13) bzw. des 50 
Papierschlauchabschnitts (14) gegenuber den Rol- 
len oder Walzen (7a; 8a; 9a; 17; 18) auf deren Ober- 
seite in Langsrichtung des Papierschlauchs bzw. 
des Papierschlauchabschnitts gegeneinander ver- 
setzt sind, wobei die auf einer Seite des Papier- 55 
schlauchs (13) angeordneten Rollen oder Walzen 
(7; 8; 9) der AbreiBeinrichtung quer zur L&ngsebe- 
ne des Papierschlauchabschnitts (14) verschiebbar 
sind, dadurch gekennzeichnet, daB auch auf der 
gegenuberliegenden Seite des Papierschlauchab- «> 
schnitts angeordnete Walzen (7a; 8a; 9a) quer zur 
Langsebene des Papierschlauchabschnitts (14) ver- 
schiebbar sind, wobei die auf unterschiedlichen Sei- 
ten angeordneten Rollen oder Walzen gegenlaufig 
verschiebbar sind 65 

2. Trenneinrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die gegenlaufig verschiebbar an- 
geordneten Rollen oder Walzen (7; 8; 9 und 7a; 8a; 
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9a) als zwischen den Umlenkrollen oder Umlenk- 
walzen eines Bandstrangs angeordnete, nicht ange- 
triebene Rollen oder Walzen ausgebildet sind. 

3. Trenneinrichtung nach Anspruch \ oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB die nicht angetriebenen 
Rollen oder Walzen (7; 8; 9 und 7a; 8a; 9a) jeweils in 
einem gemeinsamen Trager (24 und 24a) angeord- 
net sind 

4. Trenneinrichtung nach einem oder mehreren der 
Anspruche t bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Trager (24; 24a) exzenterbetatigt sind 

5. Trenneinrichtung nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Trager (24 und 24a) uber einen Kurbelmechanis- 
mus fur einen gegenlaufige Bewegung gekoppelt 
sind und ein Exzenter (23) einen Trager (24) an- 
treibt. 
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